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= Multibond 1614
-

= ; Producent Multibond

="

Opis produktu

MULTIBOND-1614 jest dwusktadnikowym tiksotropowym, mocno zageszczonym kompozytem epoksydowym w postaci pasty
wypetnionej proszkami metali i wypetniaczami mineralnymi. MULTIBOND-1613 jest odmiang o mniejszym zageszczeniu.

TYPOWE ZASTOSOWANIA:

Usuwanie przeciekéw w rurociggach i zbiornikach. Naprawa peknietych korpuséw. Odbudowa wybitych gniazd tozyskowych.
Odbudowa zuzytych czopdéw pod tozyska toczne. Naprawa wad odlewniczych w odlewach z zeliwa, staliwa i metali kolorowych.
Odbudowa Scietych gwintéw i wybitych rowkéw wpustowych. Osadzanie tozysk.

TYPOWY PRZEBIEG UTWARDZANIA:

Warunkiem utwardzenia kleju jest wymieszanie jego sktadnikéw w proporcji wagowej 3:1 lub objetoSciowej 2:1. Mieszanie
nalezy wykonywac starannie, przestrzegajac stosowania wtasciwych proporcji. Kompozycja jest dobrze wymieszana, kiedy
uzyska jednolity ciemoszary kolor mieszanki. Gotowg mieszanke nalezy zuzy¢ w ciggu 20min.

Czas wigzania [s]:

¢ Wigzanie wstepne: 50-90min
¢ Czas do obrébki mechanicznej: 4h
¢ Petne utwardzenie 7dni

Whptyw temperatury na czas reakcji utwardzania.

Czas utwardzania mieszanki ulega znacznemu skréceniu, jesli utwardzanie przebiega w podwyzszonej temperaturze.
Wygrzewanie utwardzonej masy w +80-100°C w czasie ok. 2h podnosi wartosci parametréw wytrzymatosciowych materiatu
nawet 0 30%. Nalezy pamietac ze na szybkos$¢ reakcji oprécz temperatury otoczenia duzy wptyw ma réwniez ilos¢ uzywanego
materiatu (im wieksza masa mieszanego materiatu tym reakcja przebiega szybciej) oraz grubos¢ naktadanej warstwy. Podane
wyzej czasy odnoszg sie do masy 0.25kg mieszanki.

ODPORNOSC CHEMICZNA

Utwardzony klej (po 7 dniach) wykazuje wysoka odpornos¢ chemiczng na wiekszos¢ medidw przemystowych: benzyne, olej
napedowy, ptyny chtodzace, oleje silnikowe i maszynowe, nafte, etanol, kwas azotowy, azotawy, solny i octowy o stezeniu

10%, aminy, amoniak (20%), goracg wode, wode morska. Nie zaleca sie stosowania produktu w statym kontakt z czystym

tlenem, fenolami i chlorem.

WSKAZOWKI PRAKTYCZNE:

Powierzchnie przeznaczone do klejenia odttusci¢ chemicznie lub przy pomocy palnika gazowego i oczysci¢ mechanicznie -
przez Srutowanie, piaskowanie lub szlifowanie. Zawsze nalezy dazy¢ do doktadnego usuniecia zanieczyszczen i nadania duzej
chropowatosci powierzchni. Prawidtowo przygotowana powierzchnie nalezy odttusci¢ powtdérnie uzywajac produktu
MULTIBOND-61. Skfadniki nalezy miesza¢ na osobnej ptytce. Odmierzanie ilosci sktadnikéw najtatwiej jest wykona¢ naktadajac
dwie jednakowe ilosci sktadnika A i jedna sktadnika B ( nalezy uzywa¢ dwéch réznych topatek). Potrzebna do potozenia
warstwe najlepiej jest naktada¢ jednorazowo dokfadnie wcierajgc w podtoze. W razie koniecznosci natozenia drugiej warstwy,
pierwsza nie moze by¢ catkowicie utwardzona, w innym przypadku nalezy nada¢ jej chropowato$¢. Przy naprawie peknieé
wskazane jest dodatkowe wzmocnienie kompozytu siatkg stalowg lub z wiékna szklanego.

Produkt posiada dodatkowe opcje:

opakowanie: 500 g, 1 kg, 5 kg
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