Dane aktualne na dzien: 30-05-2026 13:23

Link do produktu: https://multihand.pl/multibond-1641-p-54.html

Multibond 1641

% Producent Multibond

Opis produktu

MULTIBOND-1641 jest dwusktadnikowym pétptynnym kompozytem epoksydowym w postaci pasty wypetnionej wypetniaczami
mineralnymi.

TYPOWE ZASTOSOWANIA:

Naprawa peknie¢ i ubytkéw w posadzkach betonowych, kotwienie elementéw metalowych w otworach wywierconych w
betonowych posadzkach i fundamentach jak réwniez w $cianach ceglanych. Kotwienie w betonie postumentéw maszyn. Pasta
moze by¢ stosowana w temperaturze od +10°C. Przy bardzo duzej wilgotnosci betonu, wskazane jest zagruntowanie jego
powierzchni produktem MULTIBOND-1641.

TYPOWY PRZEBIEG UTWARDZANIA:

Warunkiem utwardzenia kleju jest wymieszanie jego sktadnikéw w proporcji wagowej 5,4:1. Mieszanie nalezy wykonywa¢
starannie, przestrzegajac stosowania wtasciwych proporcji. Kompozycja jest dobrze wymieszana, kiedy uzyska jednolity jasny
kolor mieszanki. Gotowa mieszanke nalezy zuzy¢ w ciggu 30min.

Czas wiazania (23°C):

e Wigzanie wstepne: 50-90min

¢ Czas do obrébki mechanicznej: 4h
¢ Petne utwardzenie 7dni

¢ Petna odpornos¢ chemiczna: 14dni

Wptyw temperatury na czas reakcji utwardzania. Czas utwardzania mieszanki ulega znacznemu skréceniu, jesli utwardzanie
przebiega w podwyzszonej temperaturze. Wygrzewanie utwardzonej masy w +80-100°C w czasie ok. 2h podnosi wartosci
parametréw wytrzymatosciowych materiatu nawet o 30%.. Nalezy pamietac ze im wieksza masa mieszanego materiatu tym
reakcja przebiega szybciej. Podane wyzej czasy odnosza sie do masy 0.25kg mieszanki.

ODPORNOSC CHEMICZNA

Utwardzony klej (po 14 dniach) wykazuje wysoka odpornos¢ chemiczng na wiekszos¢ medidw przemystowych: benzyne, olej
napedowy, ptyny chtodzace, oleje silnikowe i maszynowe, nafte, etanol, kwas azotowy, azotawy, solny i octowy o stezeniu
10%, aminy, amoniak (20%), goraca wode, wode morska. Nie zaleca sie stosowania produktu w statym kontakcie z czystym
tlenem, fenolami i chlorem.

WSKAZOWKI PRAKTYCZNE:

Pekniecia lub otwory w posadzkach nalezy oczysci¢ z zanieczyszczen a gtéwnie z olejow i smaréw, przedmuchaé sprezonym
powietrzem i wysuszy¢ np. dmuchawg z cieptym powietrzem. Ciepte powietrze jest szczegélnie zalecane do napraw w niskich
temperaturach. Klej, wymieszany we wtasciwej proporcji, nalezy wla¢ w otwér w takiej ilosci aby wypetnit catg szczeline. Przy
montazu kotew w posadzkach kleju wlewamy tyle aby wtozona potem kotwa wypetnita wraz klejem caty otwér. Receptura
kleju jest tak dobrana, ze mozliwe jest klejenie zaréwno w niskich temperaturach (>+5°C) jak réwniez przy niewielkiej
wilgotnosci betonu oraz dobrze przylega do wszystkich rodzajéw stali. Narzedzia po uzyciu kleju mozna my¢ dowolnym
rozpuszczalnikiem, zalecamy jednak uzycie produktu MULTIBOND-61 (spray) lub acetonu oraz MEK.

Produkt posiada dodatkowe opcje:

opakowanie: 1 kg
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