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A Multibond 1701

t' 3 l Producent Multibond

Opis produktu

MULTIBOND-1701 i 1703 jest dwusktadnikowym tiksotropowym kompozytem epoksydowym w postaci pétptynnej (1701) lub
zageszczonej (1703) pasty wypetnionej proszkami metali i innymi wypetniaczami podwyzszajacymi odpornosé na scieranie
utwardzonej powtoki.

TYPOWE ZASTOSOWANIA:

Naprawa zuzytych powierzchni metali oraz innych twardych podtozy i ich ochrona przed dalszym zuzyciem w wyniku
scierania, optywu cieczy oraz kawitacji. Szczegélnie zalecana do regeneracji i zabezpieczania powierzchni zbiornikéw, pomp,
wirnikéw, slimacznic, lejéw zasypowych i innych narazonych na nadmierne zuzycie.

TYPOWY PRZEBIEG UTWARDZANIA:

Warunkiem utwardzenia kleju jest wymieszanie jego sktadnikéw w proporcji objetosciowej 3:1 / 2,5:1 lub wagowej wg
instrukcji na etykiecie produktu. Mieszanie nalezy wykonywac starannie, przestrzegajac stosowania wtasciwych proporcji.
Kompozycja jest dobrze wymieszana, kiedy uzyska jednolity ciemnoszary kolor i lejaca konsystencje. Gotowa mieszanke
nalezy zuzy¢ w ciggu 20min. Czas wigzania (23°C): Wigzanie wstepne: 90-120min / Petne utwardzenie 12h. Wptyw
temperatury na czas reakcji utwardzania. Czas utwardzania mieszanki ulega znacznemu skréceniu, jesli utwardzanie
przebiega w podwyzszonej temperaturze. Wygrzewanie utwardzonej masy w +80-100°C w czasie ok. 2h podnosi wartosci
parametréw wytrzymatosciowych materiatu nawet o 30%. Nalezy pamietac ze na szybkos$¢ reakcji oprécz temperatury
otoczenia duzy wptyw ma réwniez ilos¢ uzywanego materiatu (im wieksza masa mieszanego materiatu tym reakcja przebiega
szybciej) oraz grubos$¢ naktadanej warstwy. Podane wyzej czasy odnoszg sie do masy 0.25kg mieszanki.

ODPORNOSC CHEMICZNA

Utwardzony klej (po 7 dniach) wykazuje wysokg odpornosé¢ chemiczng na wiekszo$¢ medidow przemystowych: benzyne, olej
napedowy, ptyny chtodzace, oleje silnikowe i maszynowe, nafte, etanol, kwas azotowy, azotawy, solny i octowy o stezeniu
10%, aminy, amoniak (20%), goraca wode, wode morska. Nie zaleca sie stosowania produktu w statym kontakcie z czystym
tlenem, fenolami i chlorem.

WSKAZOWKI PRAKTYCZNE:

Powierzchnie przeznaczone do klejenia odttusci¢ chemicznie lub przy pomocy palnika gazowego i oczysci¢ mechanicznie -
przez $rutowanie, piaskowanie lub szlifowanie. Zawsze nalezy dazy¢ do doktadnego usuniecia zanieczyszczen i nadania duzej
chropowatosci powierzchni. Prawidtowo przygotowang powierzchnie nalezy odttusci¢ powtérnie uzywajgc produktu
MULTIBOND-61. Skfadniki nalezy miesza¢ w osobnym naczyniu. Jesli zuzyte bedzie cate opakowanie kleju, to mozna mieszanie
przeprowadzi¢ w pojemniku ze sktadnikiem A. Odmierzanie ilosci sktadnikéw najtatwiej jest wykonac dzielgc ilos¢ i
opakowaniach w jednakowej proporcji ( nalezy uzywac dwdéch réznych topatek). Potrzebng do potozenia warstwe najlepiej jest
naktada¢ jednorazowo doktadnie wcierajac w podtoze pedzlem z twardym wtosiem. Utwardzonej pasty nie obrabia sie
mechanicznie.

Produkt posiada dodatkowe opcje:

opakowanie: 500 g, 1 kg
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