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Multibond 2703

Producent Multibond
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Opis produktu

MULTIBOND 2703 to specjalny klej rozpuszczalnikowy w aerozolu do uzytku profesjonalnego. Dzieki duzej zawartosci czastek
statych tworzy mocne spoiny odporne na wysokie temperatury, jest biaty, bardzo gesty. W bardzo krétkim czasie osigga
zdolnos¢ taczenia, pozostaje kleisty przez diuzszy czas. MULTIBOND-2703 dobrze skleja pianki, wyktadziny, filc, skére,
laminaty, drewno, korek, tworzywa, obrzeza meblowe, metale. Nie nadaje sie do miekkiego PCV.

TYPOWE ZASTOSOWANIA:

MULTIBOND-2703 znajduje zastosowanie wszedzie tam, gdzie niezbedny jest szybki i czysty montaz wyktadzin podtogowych
dywanowych ze wszystkimi podtozami, obrzezy meblowych i ptyt oktadzinowych z laminatéw z powierzchniag ptyt meblowych.
Specjalny zawdr na pojemniku umozliwia regulacje szerokosci oraz potozenia strumienia kleju podczas napylania. Dzieki temu
mozliwe jest réwnomierne pokrywanie wiekszych powierzchni jak réwniez waskich i dtugich elementéw. Klej znakomicie
sprawdza sie w produkcji i montazu mebli, réznych urzgdzeh AGD, pojazddw, przyczep mieszkalnych i jachtéw.

APLIKACJA KLEJU:

Przygotowanie powierzchni:

Powierzchnie klejone musza by¢ suche, wolne od kurzu, ttuszczu i oleju i innych materiatéw o wtasnosciach antyadhezyjnych.
Materiaty dokfadnie oczysci¢, podioze przetrze¢ papierem sciernym i odpyli¢. Przed naniesieniem kleju materiaty nalezy
odttuscié: najlepiej zmywaczem MULTIBOND-61 lub MEK na 10-15 min przed naniesieniem kleju. Podtoza z tworzyw lub
lakierowane odttuszcza¢ produktem MULTIBOND-63.

Wykonanie klejenia:

¢ Pojemnik z klejem przed uzyciem kilka razy wstrzasnac.

* Klej i materiaty podczas klejenia powinny mie¢ temperature 18+25°C.

¢ Mozliwie bezposrednio po oczyszczeniu materiatéw klej napyli¢ na obie klejone powierzchnie réwnomiernie tak, aby
osiggna¢ pokrycie 80%-100%. Unika¢ nadmiaru kleju.

¢ Odczeka¢ 1 min na odparowanie rozpuszczalnika.

e W przypadku powierzchni porowatych zaleca sie naniesienie drugiej warstwy kleju.

¢ Dla zapewnienia maksymalnie mocnego wigzania nalezy klejone substraty, po ich potaczeniu, doktadnie i
réwnomiernie docisnac.

* Kazdorazowo nalezy przeprowadzi¢ prébe klejenia na matych kawatkach, aby potwierdzi¢ skutecznos¢ kleju w
konkretnej aplikacji.

Produkt posiada dodatkowe opcje:

opakowanie: 500 mi
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