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Multibond 2901

Producent Multibond

Opis produktu

MULTIBOND 2901 jest wodng dyspersja polioctanu winylu z dodatkami ulepszajgcymi parametry kleju. Po utwardzeniu
(odparowaniu wody) tworzy bezbarwng, elastyczng i bardzo wytrzymata spoine. Przy ekstremalnych obcigzeniach zginajgcych
odksztatca sie elastycznie, nie kruszy sie i nie peka. Dzieki zawartosci wody w dyspersji klej dobrze wsigka i ,wczepia sie” w
materiaty porowate np. tekture, karton, tkaniny, pilsnie. Dobrze przylega tez do powierzchni z drewna, betonu, ptyt G-K stabiej
do folii aluminiowej i poliestrowej stosowanych czesto w budownictwie oraz technice opakowan réznych produktéw. Ze
wzgledu na konieczno$¢ swobodnego odparowania wody z dyspersji podczas wigzania kleju, przynajmniej jedna z powierzchni
klejonych musi by¢ przesigkliwa.

TYPOWE ZASTOSOWANIA:
MULTIBOND 2901 stosuje sie do elastycznego klejenia elementéw z:

e drewna (parkiet, panele podtogowe, oktadziny drewnopochodne),

e kartonu (pudetka, stojaki reklamowe, konstrukcje typu plaster miodu, kaszerowanie),

e papieru (grzbiety ksigzek i zeszytédw, notesy-bloczki, etykiety, plakaty, dekoracje, ciezkie tapety),

e tkanin (wyktadziny dywanowe, tkaniny obiciowe),

¢ materiatéw izolacyjnych (wetna mineralna, styropian, folia aluminiowa, korek, lekkie listwy ozdobne, glazura).

TYPOWY PRZEBIEG UTWARDZANIA:

MULTIBOND 2901 utwardza sie w wyniku odparowania wody z masy dyspersji klejowej. W procesie wigzania powstaje
przezroczysty, elastyczny polimer, dobrze przylegajacy do klejonych materiatéw. Czes¢ kleju wsigka w klejony materiat w
ilosci zaleznej od porowatosci i nasigkliwosci podtoza. Zwieksza to znacznie przyleganie kleju i wytrzymatos¢ spoiny. Klej
MULTIBOND 2901 jest standardowo oferowany w wersji o Sredniej lepkosci i nadaje sie najlepiej do naktadania recznego.
Wersja $rednia oraz zageszczona, jeszcze przed catkowitym odparowaniem wody, posiada pewng wytrzymatos¢ wstepng ze
wzgledu na duzg lepkos¢ w stosunku do wystepujacych obcigzen w spoinie np. przy klejeniu kartonéw. Po odparowaniu wody
odmiany te tworzg warstwy grubsze (klej sie nie rozptywa). Odmiany o niskiej lepkosci, przeznaczone gtéwnie do natrysku np.
w procesie kaszerowania, tworzg bardzo cienkie spoiny.

WSKAZOWKI PRAKTYCZNE:
Klej nanosi¢ na czyste powierzchnie za pomoca pedzla, watka, szpachelki lub natryskiem. Elementy potaczy¢ i docisng¢ przed

catkowitym wyschnieciem kleju. Optymalna temperatura to +15-20°C. Orientacyjne zuzycie kleju w cienkich warstwach to
0,1-0,4 kg/m? . Do rozciefnczania kleju (max. 10%) i mycia narzedzi stosowa¢ wode.

Produkt posiada dodatkowe opcje:

opakowanie: 500 g, 1 kg, 5 kg, 20 kg
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