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Multibond 2903

Producent Multibond

Opis produktu

MULTIBOND-2903 jest wodoodpornym klejem do drewna w postaci wodnej dyspersji polioctanu winylu z dodatkami
ulepszajgcymi jego parametry. Po utwardzeniu (odparowaniu wody) tworzy bezbarwng, elastyczna i bardzo wytrzymata
spoine. Dobrze przylega tez do powierzchni z drewna, materiatéw drewnopochodnych, piléni, betonu, ptyt G-K.

Ze wzgledu na konieczno$¢ swobodnego odparowania wody z dyspersji podczas wigzania kleju, przynajmniej jedna z
powierzchni klejonych musi by¢ wsigkliwa.

TYPOWE ZASTOSOWANIA:

Przeznaczony jest do klejenia drewna z drewnem i materiatami drewnopochodnymi. Stosowany jest wszedzie tam gdzie
wymagana jest zwiekszona wytrzymatos¢ spoiny klejowej na wilgo¢. Wodoodpornos$¢ utwardzonej spoiny spetnia norme: PN-
EN-204:2002 w klasie D3 (moze pracowac¢ w podwyzszonej wilgoci, bez statego kontaktu z wodga; w warunkach zewnetrznych
spoina musi by¢ zabezpieczona lakierem).

TYPOWY PRZEBIEG UTWARDZANIA:

MULTIBOND-2903 utwardza sie w wyniku odparowania wody z masy dyspers;ji klejowej. W procesie wigzania powstaje
przezroczysty, elastyczny polimer, dobrze przylegajacy do klejonych materiatéw. Czes¢ kleju wsigka w klejony materiat w
ilosci zaleznej od porowatosci i nasigkliwosci podtoza. Zwieksza to znacznie przyleganie kleju i wytrzymatos¢ spoiny.
WSKAZOWKI PRAKTYCZNE:

Klej nanosi¢ na czyste powierzchnie za pomoca pedzla, watka, szpachelki. Elementy potaczy¢ i docisna¢ przed catkowitym
wyschnieciem kleju. Optymalna temperatura to +15-20°C. Spoiny mozna tez utwardzaé w podgrzewanych prasach.

Maksymalna temperatura w prasie: 70°C. Orientacyjne zuzycie kleju w cienkich warstwach to 0,1- 0,5kg/m? . Do rozcieiczania
kleju (max. 10%) i mycia narzedzi stosowac wode.

Produkt posiada dodatkowe opcje:

opakowanie: 250 g, 500 g
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