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Multibond 461

Dostepnos¢ Dostepny
Czas wysytki 3 dni
Producent Multibond

Opis produktu

MULTIBOND-461 jest to jednosktadnikowy szybkowigzacy klej etylocyjanoakrylowy modyfikowany o niskiej lepkosci i lekko
elastycznej strukturze po utwardzeniu. Przeznaczony jest do tgczenia metali, gumy, tworzyw sztucznych, w tym szkta
akrylowego, ktérego nie uszkadza, w przeciwienstwie do zwyktych klejéw etylowych z tej grupy. Charakteryzuje sie najwyzsza
sitg wigzania i bardzo krétkim czasem zastygania. Po utwardzeniu pozostaje catkowicie przezroczysty.

TYPOWE ZASTOSOWANIA:

Kleje CA wykazujg dobrg odpornos$¢ na zmeczenie, bardzo wysoka wytrzymatosé na Scinanie i rozcigganie. Kleja: metal, szkto,
drewno, tworzywa sztuczne, korek, papier, kamien. Czesci klejone nalezy szybko tgczy¢ (zaleca sie ich wczesniejsze
dopasowanie) poniewaz czas przydatnosci kleju do uzycia jest bardzo krétki. Z tego samego powodu kleje CA sg szczegdlnie
odpowiednie do tgczenia matych czesci.

TYPOWY PRZEBIEG UTWARDZANIA:

Jednosktadnikowe kleje cyjanoakrylowe polimeryzujg w kontakcie z lekko zasadowymi powierzchniami. Wilgotnos¢ powietrza
wystarcza na ogét do zainicjowania utwardzania w kilka sekund i uzyskania wytrzymatosci recznej (petna wytrzymatos¢
mechaniczna i odpornos$¢ chemiczna osiggana jest dopiero po 24h). Najlepsze wyniki uzyskuje sie przy wilgotnosci wzglednej
powietrza 40-60%. Dla przyspieszenia procesu polimeryzacji i utwardzenia nalezy stosowac aktywatory. Duzy wptyw na
szybkos¢ utwardzania ma réwniez wielkos¢ szczeliny (im wieksza szczelina tym klej zastyga wolniej) oraz rodzaj klejonych
materiatéw: Czas wigzania [s]: 20-40 - dla wiekszosci materiatéw, po 30 minutach klej osigga wytrzymatos¢

WSKAZOWKI PRAKTYCZNE:

Elementy tgczone nalezy dokfadnie oczysci¢ z resztek starego kleju i dobrze odttusci¢, najlepiej zmywaczem MULTIBOND-61.
Klej MULTIBOND-461 nalezy nanosi¢ oszczednie na jedna z klejonych powierzchni i szybko docisna¢ spajane czesci. W
przypadku klejenia tworzyw niesklejalnych (poliolefin) nalezy powierzchnie tworzywa aktywowac¢ produktem MULTIBOND-77.
Sam klej mozna aktywowa¢ np. produktem MULTIBOND-79, ktéry przyspiesza dziatanie kleju i utwardza jego nadmiar.
Aktywatorem zwilzamy klej w ztaczu lub zwilzamy powierzchnie ztgcza przed klejeniem i po przeschnieciu dokonujemy
sklejenia. Czynnos$¢ aktywacji mozna wielokrotnie powtarza¢ nanoszac kolejne warstwy kleju. W ten sposéb mozna uzyskac
gruba spoine (tak jak w przypadku zywic epoksydowych) o duzej twardosci, wytrzymatos$ci mechanicznej oraz bardzo krétkim
czasie wigzania. Nie poleca sie stosowania tego produktu do urzadzen z czystym tlenem, chlorem lub innymi silnie
utleniajgcymi sie substancjami.

Produkt posiada dodatkowe opcje:

opakowanie: 20g,50g
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