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Multibond 5112

Dostepnos¢ Dostepny
Czas wysytki 3 dni
Producent Multibond

Opis produktu

MULTIBOND-5112 jest jednosktadnikowym srodkiem anaerobowym o fatwym demontazu, do zabezpieczania gwintéw o
srednich srednicach, przed samoczynnym luzowaniem sie i odkrecaniem, przeciekami i korozjg. Utwardzanie produktu
nastepuje po odcieciu doptywu powietrza w szczelinie pomiedzy dwoma metalowymi powierzchniami gwintu. Jest szczegdlnie
przydatny tam gdzie wystepujg obcigzenia gwintu niewielkim momentem odkrecajacym lub dostep do ztgcza normalnymi
narzedziami jest utrudniony.

TYPOWE ZASTOSOWANIA:

MULTIBOND-5112 tworzy elastyczng spoine, ktéra dostatecznie zabezpieczajac gwint przed samoczynnym luzowaniem
zastepuje inne, najczesciej mechaniczne metody: podktadki sprezyste, podatne i zaginane, nakretki kontrujace itp. Produkt
odporny jest na gaz, powietrze, wode, oleje, stabe kwasy i zasady i wiele innych chemikaliéw oraz na uderzenia i drgania.
Utrzymuje swoje wiasciwosci w szerokim zakresie temperatur pracy. Znajduje szczegdlne zastosowanie przy nieduzych i
srednicach gwintéw, dla ktérych wymagany jest tatwy demontaz bez ryzyka ich zerwania lub jest utrudniony dostep do ztacza.
Klej gwarantuje ponadto 100% zabezpieczenie przed korozjg oraz szczelnos¢. Standardowe zabezpieczenie gwintu uzyskuje
sie juz przy niewielkiej ilosci kleju w gwincie, szczelno$¢ potaczenia osiggana jest przy catkowitym wypetnieniu zwoju.

TYPOWY PRZEBIEG UTWARDZANIA:

Klej anaerobowy zaczyna polimeryzowac (utwardzac sie) po odcieciu od jego powierzchni doptywu tlenu w obecnosci
katalizatora w postaci kontaktu z powierzchnig metalu. Szybkos¢ polimeryzacji uzalezniona jest od czynnikéw zewnetrznych
jak i od wtasciwosci samego kleju. Parametrami wptywajgcymi na szybkos¢ polimeryzacji sg: rodzaj materiatu, z ktérego
wykonane sg elementy ztacza srubowego, wielkos¢ szczeliny ztgcza, temperatura otoczenia, uzycie aktywatora chemicznego.

WSKAZOWKI PRAKTYCZNE:

Elementy taczone nalezy doktadnie oczysci¢ z resztek starego szczeliwa i dobrze odttuscié, najlepiej zmywaczem
MULTIBOND-61. Klej mozna tez aktywowa¢ produktem MULTIBOND-71, ktéry przyspiesza dziatanie kleju. Klej nanosi¢ nalezy
na zewnetrzne i wewnetrzne zwoje gwintu w ilosci zapewniajgcej ciggtos¢ potaczenia klejowego. Nie poleca sie stosowania

tego produktu do urzadzen z czystym tlenem, chlorem lub innymi silnie utleniajacymi sie substancjami jak réwniez w
kontakcie z tworzywami sztucznymi (szczegdlnie termoplastycznymi), gdzie moze nastgpi¢ pekniecie naprezeniowe tworzywa.

Produkt posiada dodatkowe opcje:

opakowanie: 50 g, 250 g
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