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* ' Multibond 5333

Producent Multibond

Opis produktu

MULTIBOND-5333 jest jednosktadnikowym anaerobowym srodkiem o wzmocnionej wytrzymatosci mechanicznej i
podwyzszonej odpornosci termicznej do uszczelniania gwintéw stozkowo-cylindrycznych elementéw hydrauliki i pneumatyki o
srednich rozmiarach. Produkt dziata réwniez antykorozyjnie. Utwardzanie produktu nastepuje po odcieciu doptywu powietrza
(tlenu) w szczelinie pomiedzy dwoma metalowymi powierzchniami (w gwincie).

TYPOWE ZASTOSOWANIA:

Klej tworzy elastyczna spoine, ktéra uszczelniajgc gwint zastepuje inne metody uszczelniania: przedze, pakuty, pasty, tasme
teflonowg itp. Produkt odporny jest na gaz, powietrze, wode, oleje, zasady i wiele innych chemikaliéw oraz na uderzenia i
drgania. Utrzymuje swoje wtasciwosci w szerokim zakresie temperatur pracy. Znajduje szczegélne zastosowanie tam gdzie
wymagany jest dos$¢ sporadyczny montaz i demontaz potgczehn gwintowych normalnymi narzedziami, gdzie jest utrudniony
dostep do gwintu. Klej gwarantuje ponadto 100% zabezpieczenie przed korozjg. Szczelnos¢ potaczenia osiggana jest przy
catkowitym wypetnieniu zwojéw w gwincie.

TYPOWY PRZEBIEG UTWARDZANIA:

Klej anaerobowy zaczyna polimeryzowac (utwardzac sie) po odcieciu od jego powierzchni doptywu tlenu w obecnosci
katalizatora w postaci kontaktu z powierzchnig metalu. Szybkos$¢ polimeryzacji uzalezniona jest od czynnikéw zewnetrznych
jak i od wtasciwosci samego kleju. Parametrami wptywajgcymi na szybko$¢ polimeryzacji sg: rodzaj materiatu, z ktérego
wykonane sg elementy ztacza srubowego, wielkos¢ szczeliny ztgcza, temperatura otoczenia, uzycie aktywatora chemicznego.

WSKAZOWKI PRAKTYCZNE: Elementy taczone nalezy doktadnie oczyscié z resztek starego szczeliwa i dobrze odttusci¢,
najlepiej zmywaczem MULTIBOND-61. Klej mozna tez aktywowa¢ produktem MULTIBOND-71, ktéry przyspiesza dziatanie kleju.
Klej nanosi¢ nalezy na zewnetrzne i wewnetrzne zwoje gwintu w ilosci zapewniajgcej ciggtos¢ potaczenia klejowego. Nie poleca
sie stosowania tego produktu do urzadzen z czystym tlenem, chlorem lub innymi silnie utleniajacymi sie substancjami jak
réwniez w kontakcie z tworzywami sztucznymi (szczegélnie termoplastycznymi), gdzie moze nastgpi¢ pekniecie naprezeniowe
tworzywa.

Produkt posiada dodatkowe opcje:

opakowanie: 50 g, 250 g
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